APRESENTACAQO SABESP NOV 2015







Tecnologia desenvolvida no Japao.

Mais de 10 anos de pesquisa e
desenvolvimento

Mais de 200 estacoes de tratamento

Motivadores :
Falta de espaco
Eficiéncia -
Residuos Solidos N
Leis ambientais -




EFLUENTE

Retorno Lodo

Descarte

e Planta Grande de Lodo
* Tecnologia Antiga
e Alto Custo de Descarte Lodo
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ESIOVé_nia |srae| China.
‘México Tallgndla Japao
india Coreia
Singapura
Vietna
"""""""""""" Brasilia .
(CAESB)

Piloto
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Oferecer reducao de espaco (Compactacao )

Atender a reducao de residuo solido ( Descarte de Lodo)
Reducao de Nitrogenados

Obra Civil Simples

Ambientalmente Correto

Nao emissao de METANO (Leis Ambientais de Emissao de Gases)
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/ MATERIAL : \

PVA — Polivinil Alcool
Densidade = 1,015

--CH2—CH-

Grao de Arroz
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Bactérias
PVA Gel retém
Somente a bactéria
. —
[




Sistema Convencional x PVA Gel kuraray

Tanque Industria Quimica
ivadc Decantacao DBO 2250 mg/L

o, e |' Vazio 400m3/d

Retorno Lodo

Tanque
Decantacao

Tanque

escarte
e Lodo

Tanque
PVA Gel

0,3 Ton/dia
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O aumento da eficiéncia permite estacoes
menores e compactas :

Descarte de residuos solidos. Lei de
residuos.

Emissao de gases

Aumento do rigor das leis ambientais

Retrofit de instalagdes

Kuraray

Aumento Eficiéncia
Compactacao Planta

Diminuicao do Descarte
Lodo

Processo Aerobio

Menos Quimicos

b,

/ Obra Nao Complexa
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Planta Piloto kuraray

|2.3.17.1 ETE Riacho Fundo




Diagrama do fluxo kuraray

{Método de gel de PVA

> Circulagao de agua nitrificada (taxa de fluxo trés vezes maior que a influente)

Excesso de lodo
Em condigdes andxicas Em condigoes aerobicas

NO3—N= N2(Gas)1 NH4—N = NO2 = NO3-N

0, 0, Doador de hidrogénio (ingrediente BOD)

Processo de | | |
decumpﬂsigﬁu dﬂ HH4+ = N'Dz- = HDg_ = Nz(GﬂE)T
amonia Condigoes aerobicas Cnnaigﬁes anaerobicas




Condicoes de operacao kuraray

TDH Total (in d-li-\I/:i)cli_IuaI) Afluente Circulation CaDr(gQ%de N-Carga
(hr) (hr) (m3/d) (m3/d) (kg/m3-d ) ( kg/m3-d)

9 3 4.0 12 48 | 048




Eficiencia de Remocao de TKN

Ikuraray
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Eficiencia de Remocao de DQO kuraray
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kg/m3

Re Sludge production

0.4

0.35

0.3

0.25

0.2

0.15

0.1

0.05

ETE Sul

Reduction of the excess sludge!

12 kg/m3

Pilot test(ém3/d)

22



Example (1) : Recycle of the wastewater as ultra m

and sludge reduction (Taiwan)

85% of the WFS ewater
n be recycle
rapure ater

Greatlg reduced
By Ao

osganlc sludge

Sludge reduction
tank




Example (1) : Recycle of the wastewater as ultra pure
water and sludge reduction (Taiwan)

Raw '
PVA Gel tank Sludge reduction tank MBR tank
Raw water  water (247m3 ) (422m3) (106m?3)

BOD 510mg/L tank

960m3/d

UV Reverse osmosis

85%recycle



Example (2) : Recovery of potable water from backwash water of sand filtration

River water,
(coagulation) Backwash Membrane
sedimentation pool Rapid sand water filtration
filtration
SepdidLol

Filtrate (potable water)
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OBRIGADO

Esperamos conversar mais em breve.

AMANA AMBIENTAL
KURARAY SOUTH AMERICA LTD



